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IP54控制卡
76/80/89滚筒控制器

50/60滚筒控制器
产品概述

23-42
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01 02

兆威工业

导致

小型皮带输送机

遵



03 04

兆威工业

或者

致

造
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出线端带M12*1螺纹HEX11
动力端弹簧压入式HEX

48V DC/380V AC

R

、T3. 双D

、H5. 双D

R: 标准版产品

R

Z.
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M12*1螺纹HEX、无螺纹HEX11



电源输入正极

电源输入负极

调速信号输入

转向信号输入

错误反馈输出

棕色

蓝色

灰色

白色

黑色

09 10

标准产品出线端安装方式-T1
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M8内螺纹+O型带头

重载型产品出线端安装方式-T2

08B14T金属



Φ50mm 鼓型滚筒电机外形尺寸

13 14

弹簧压入式HEX11+PolyVee驱动头

弹簧压入式HEX11直通型

M12*1螺纹HEX、无螺纹HEX11
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重型产品出线端安装方式-T2

M8内螺纹+焊接08B14T链轮

M10内螺纹+焊接08B14T链轮

M8内螺纹+焊接11PJ金属多契带驱动头

M10内螺纹+焊接11PJ金属多契带驱动头



M12内螺纹+焊接金属链轮

M12内螺纹+直通型

17 18

碳钢镀锌、碳钢镀铬、不锈钢
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定位一根或两根4mm(最大5mm)的圆形皮带或PolyVee皮带；

向内按压弹簧轴，根据侧面型材上的开口对齐轴；

可能
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松开弹簧六角轴，让其弹入侧面型材上的开口中；

兆威工业 兆威工业 兆威工

检查

业



4.2.2 技术参数

23 24

控制器

4.2 50/60滚筒控制器

4.2.1 产品结构

兆威工业 兆威工业



4.2.5 调制及运行

4.2.4 控制器各部位作用

4.2.3 安装尺寸

25 26

控制器控制器
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控制器控制器



红灯
不亮

不亮

常亮

缓慢闪烁

缓慢闪烁

快速闪烁

含义
控制卡就绪

滚筒转动

保险丝损坏

工作电压低，小于18V

滚筒故障或未连接

制动泄放电阻温度高

绿灯
常亮

快速闪烁

不亮

不亮

常亮

常亮

控制器发光二极管的含义

缓慢闪烁：0.5秒亮-1.5秒灭
快速闪烁：0.5秒亮-0.5秒灭

29 30

1. 最小电路连接：

旋转拨码设置速度与运行方向，供电输入1(or2)连接24V电源，控制信号输入
Common GND连接24V信号负极，SpeedA连接24V信号正极，电动滚筒即按
设定好的速度与方向运行，电气接线图如下：  

4.2.6 控制卡电气接线说明

电动滚筒接口

供电输入1 供电输入2

控制信号输入

旋转拨码开关

控制器控制器



3.故障信号说明：

输出 ERROR 信号还额外需要外部电压 24 V EXT，故障信号可以进行串联，前
面的 ERROR 输出端与驱动控制卡后面的 24 V EXT 输入端相连，最终将最后
控制卡的ERROR连接至PLC。

4.3 IP54控制卡

4.3.1 50/60滚筒控制器

31 32

2. 完整电路连接：

上述接线需要供电和信号两个输入源，若需要节省一个输入源，可以借用控制卡的
另一个供电输入接口来提供信号源，接线如下图：

引脚功能定义参考用户手册，特别说明如下：
•  24V EXT：24V控制信号输入，建议使用这种，光电耦合器的隔离才能起作用 
    将驱动电源与信号电源隔离。
• 虚线：可借用控制卡24V电源信号。
• 供电输入2：供电输入1与供电输入2内部串联一起，所以在低功率应用场景，
   可以使用供电输入2来为相邻控制卡提供电源。

控制器控制器



1. DIP开关调速

4.3.2 技术参数

4.3.3 调制及运行

① SpeedA：速度设定组合，挡位值1； ② SpeedB：速度设定组合，挡位值2；
③ SpeedC：速度设定组合，挡位值3； ④ SpeedD：速度设定组合，挡位值4；

SpeedA
On
off
On
Off
On
off
On
Off
On
off
On
Off
On
off
On
Off

SpeedB
On
On
off
Off
On
On
off
Off
On
On
off
Off
On
On
off
Off

SpeedC
On
On
On
On
Off
Off
Off
Off
On
On
On
On
Off
Off
Off
Off

SpeedD
On
On
On
On
On
On
On
On
Off
Off
Off
Off
Off
Off
Off
off

SPEED电机转速RPM
6960
6496
6032
5568
5104
4640
4176
3712
3248
2784
2320
1856
1392
928
464

不为0
全部置为off时，此时外部输入的SpeedA、SpeedB、Speed C组合进行调速。即有速度控
制优先级DIP>PLC数字信号。

RampA
On
off
On
Off
On
off
On
Off
On
off
On
Off
On
off
On
Off

2. DIP开关调整加速度

① RampA：加速（减速）时间设定， ② RampB：加速（减速）时间设定，
③ RampC：加速（减速）时间设定， ④ RampD：加速（减速）时间设定，

RampB
On
On
off
Off
On
On
off
Off
On
On
off
Off
On
On
off
Off

RampC
On
On
On
On
Off
Off
Off
Off
On
On
On
On
Off
Off
Off
Off

RampD
On
On
On
On
On
On
On
On
Off
Off
Off
Off
Off
Off
Off
off

Time (ms)
3648
1824
912
608
456
364
304
273

3648
1824
912
608
456
364
304
273

转向

反转

正转

Speed Ramp

33 34

控制器控制器



4.4.3 76/80/89控制卡尺寸

4.4.4  76/80/89控制卡接线说明

4.4  76/80/89滚筒控制器

4.4.2 技术参数

4.4.1 76/80/89滚筒控制器

驱动外置（76/80/89滚筒）

42~52V DC

10A

IO

IP54

-30 ~ +55 °C

-40 °C至+85 °C

5~95%，无结露

1. IO匹配快速调试

35 36

控制器控制器

237.0

180

71
.5

29.6

60
.0

168.0

172.0

2.0

PG11防水端子

4.2

电机接口
U:红色
V:绿色
W:黄色

 GND
+48V

电机控制

  端口

SW4

SW5
DIP1

DIP2

DIP3

P2

P1

P3

P6

ON
ON

ON

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

供电接口

1

2

3

4

1

2

3

4

5

6

7
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控制器控制器

2. IO匹配手动拨码调速-PLC控制启停(PNP)

3. IO匹配手动拨码调速-PLC控制启停(NPN)

4. IO匹配PLC数字量调速

5. IO匹配PLC模拟量调速

电机接口
U:红色
V:绿色
W:黄色

 GND
+48V
 GND
+48V

控制端口

SW4

SW5
DIP1

DIP2

DIP3

P2

P1

P3

P6

ON
ON

ON

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

  供电接口

(两组任选其一)

1

2

3

4

1

2

3

4

5

6

7

COMMON GND
ERROR 错误信号输出
SPEED A高电平24V输入

电机接口
U:红色
V:绿色
W:黄色

 GND
+48V
 GND
+48V

控制端口

SW4

SW5
DIP1

DIP2

DIP3

P2

P1

P3

P6

ON
ON

ON

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

  供电接口

(两组任选其一)

1

2

3

4

1

2

3

4

5

6

7

COMMON 高电平24V输入
ERROR 错误信号输出
SPEED A GND

电机接口
U:红色
V:绿色
W:黄色

 GND
+48V
 GND
+48V

控制端口

SW4

SW5
DIP1

DIP2

DIP3

P2

P1

P3

P6

ON
ON

ON

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

COMMON GND

ERROR 错误信号输出
DIR   接24V高电平切换转向

SPEED B
SPEED A

外部信号

 输入端

1

2

3

4

5

6

7

  供电接口

(两组任选其一)

DIP3拨码全设置为OFF，Speed C为0V时，
由SPEED A和SPEED B进行组合调速：
SPEED A       SPEED B       速度
  H              H          100%
  L              H           67%
  H              L           33%
  L              L            0

电机接口
U:红色
V:绿色
W:黄色

 GND
+48V
 GND
+48V

控制端口

SW4

SW5
DIP1

DIP2

DIP3

P2

P1

P3

P6

ON
ON

ON

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

COMMON GND

ERROR 错误信号输出；
DIR   接24V高电平切换转向；
SPEED C 2-10V模拟电压调速；

外部信号

 输入端

1

2

3

4

5

6

7

  供电接口

(两组任选其一)

模拟量调速：
DIP3拨码全设置为OFF，Speed C输入
0-2V为刹车，2-10V为无极调速；



4.4.5  DIP 拨动开关设置

SpeedA

On

off

On

Off

On

off

On

Off

On

off

On

Off

On

off

On

Off

SpeedB

On

On

off

Off

On

On

off

Off

On

On

off

Off

On

On

off

Off

SpeedC

On

On

On

On

Off

Off

Off

Off

On

On

On

On

Off

Off

Off

Off

SpeedD

On

On

On

On

On

On

On

On

Off

Off

Off

Off

Off

Off

Off

off

SPEED电机转速RPM

4500

4200

3900

3600

3300

3000

2700

2400

2100

1800

1500

1200

900

600

300

不为0

RampA

On

off

On

Off

On

off

On

Off

On

off

On

Off

On

off

On

Off

RampB

On

On

off

Off

On

On

off

Off

On

On

off

Off

On

On

off

Off

RampC

On

On

On

On

Off

Off

Off

Off

On

On

On

On

Off

Off

Off

Off

RampD

On

On

On

On

On

On

On

On

Off

Off

Off

Off

Off

Off

Off

off

Time (ms)

5333

2666

1777

1333

1066

888

761

666

592

533

484

444

410

380

355

333
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控制器控制器

No.

DIP3——速度设置

DIP 3全部设置为OFF时，此时模拟信号进行速度控制，若模拟信号为0V，则由外部
输入的SPEED A与SPEED B数字量进行组合调速。
控制卡速度控制优先级：DIP>模拟信号>PLC数字信号。

1

2

3

4

描述 OFF ON

DIR:滚筒运行方向

ERROR:故障恢复方式

LOCK:控制卡与滚筒绑定模式

HOLD:电子刹车模式

正转

自恢复模式

不绑定

启用电子刹车

反转

断电重启恢复

绑定

关闭电子刹车

DIR运转方向定义：滚筒安装后，从出线轴端观察滚面运行方向；
LOCK功能说明：滚筒和控制卡调试完成后LOCK拨码到ON，重新上电启动，完成滚筒
和控制卡位置绑定，有利于产品带载启动和精准位置控制；需要更换滚筒时，控制卡
LOCK重新拨到OFF，取消控制卡和滚筒绑定，即可更换滚筒进行调试； 
HOLD电子刹车功能说明：产品默认使用伺服电子刹车，根据实际情况确认是否启用；

DIP1:

DIP2---加速(减速)时间设置



4.4.6  外部信号输入端说明 4.4.6  故障信号灯说明

ERROR故障输出信号说明：故障输出信号可设置PNP(高电平24V故障，低电平0V无
故障)与NPN(高电平24V无故障，低电平0V有故障)两种模式，可通过SW4切换；

PLC数字量调速SPEED A和SPEED B组合说明：

41 42

控制器控制器

No.

SPEED A SPEED B 电机速度(RPM)

1

2

3

4

5

6

7

H

L

H

L

(PNP)H:24V，L:0V；当使用拨码或模拟电压调速时，SPEED A 与 SPEED B 仅作为启动信号；

H

H

L

L

4500(100%设定速度)

3000(67%设定速度)

1500(33%设定速度)

0

描述 说明

COMMON GND

24V EXT

ERROR

DIR

SPEED C

SPEED B

SPEED A

PNP时接0V；NPN时接24V。

24V输入电压，为ERROR供电。

故障输出信号，可设置PNP/NPN(SW4切换)。

PLC控制电动滚筒运行方向接口；0V按拨码开关设定方向

运行，24V按拨码开关设定相反方向运行。

当DIP 3全部设置为OFF时，作为模拟信号输入端口，

0-2V为刹车，2-10V为无级调速。

作为启动信号输入端口，也与SPEED A组合调速；PNP模

式下24V作为启动信号；NPN模式下0V作为启动信号。

作为启动信号输入端口，也与SPEED B组合调速；PNP模

式下24V作为启动信号；NPN模式下0V作为启动信号。

P2端子---外部信号输入端

RUN绿灯

常亮

闪烁

熄灭

熄灭

熄灭

熄灭

熄灭

熄灭

FAULT红灯 含义

熄灭

熄灭

闪烁1次

闪烁2次

闪烁3次

闪烁4次

闪烁5次

闪烁6次

产品就绪状态

电动滚筒运行

电压异常

电机缺相

过流保护

电机堵转

温度保护

频繁触发故障，需要排查(排除故障原因后，消除故障重新

上点需要复位)

产品出现故障后，根据控制卡上LED信号灯闪烁状态，初步判断产品的故障原因；
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维护和清洁控制器


